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Spindclstock , ! J" • VC1 auf e,ncm horizontal 

bar isi, wobei der SunTort n^' ^ ,C ' ,tUnfi waa S r «*t verfahr- 
senkrecht gefiihrt ist^nd Maschinenstander 
Stander Legend^. Ifad 3,T e, " e ? ^ uer zum °^feste„ 
nenbett, s J^K J?^*" 1 verbunde "^ Maschi- 
Tischscnlitten £^ 

ist. ........ r2We,tenRlchlun gwaagrecht.verfahitar 

spindeln und iS'SSSS^S^S °^ ZWei Arbeits " ' 
. beka„ nt .( 2 ,B. MJwZ^if%g^ h D ?' h «»* " ' '^^E^ «™ 

am Maschinenstander erreicht setzten SteJJungen. .* / - , 7 : u gegenemander ver- 



dass'dcr auf dem Tisch«:rhn«^ 

^hor^I^^^^ 2us at2( isch „ m 
bar ist' und'cine urn S ,7? ?u 5 moto ™ch schwenfc 

vorgesehen sein, dafskh in eil. n ? ndnSches Sc hwenkteil 
' dem TiscbschJitten ^ ]£3tffi£^ ^ eplweder auf 

- a ^*^^^ 



zur ersten i 



bockes am Maschinenl," a ™™g des Spindel- ■>■>■ 

Aufepa^-SSn^S?? erre,Cht Wird - Der Werkstuck- 
AufspannflSche vertif afp a if 1 8eu L em Support um eine *ir 
dem LSS^^?^ 86 .*?? 1 Und ZUSammen mit 
Gegenuber 3\T dfe HorlZ*. < ^ S eschwenk * werden. 
delbock ist ^lS^^^^ mtaelmendea S P'«- 



20 -BoSe^HiSS Vr^-- d 
der allgemein mit 3 iS^JJ&fj 7 d h em Bett 2 
emstiickig ausgefiihrt ist An e ^ . tuck - Tlsc hgru Ppe 

begrenmArbeitsbereich^Bi^fS 

^schgruppe, die den L as ^^en^r^wSS ,ne "^^ wa^^fc^ 0 * 7 ■* d ^ittels eines 

betracht chen SnU^i.^^ Wer Kstucke und den B - . ,u scgenuber dem Support verfiihri,„, .v* * __ 



. Tischgruppe ' die den T '^c t ^' ^ 1 Wd*ieteyceine staKie 

folgf d e SSSf"" bekannten Maschinenausfutung er- 

fOr die A^JSSS^?^?^ Spindelstocke 
dieser Ausfuhrune auch in w • ^^S^PP* bleibt bei 
Nachteil dieserAusfUhn 1 , °ntaJebene ortsfest. Der 

Tischgruppe umd'S I '" sbeson d^ darin, dass die 
stellbaV bSt Tn2 dadu^ r ^ 2ende - AchSen Univeraal **- 
Starrheit d^SS^^ZT^ e ™ lt Die 

von schweren WeJ srtcZ „ ^hT^ bei der B earbeitung 
wegungsachsen deV^ h h dUrch 2wei zu satzliche Be- 

ordnetS spSelstoSS r "^h*" ^ mehr ortsfest - V 
vertikaic A^S^ W ° durcb sicb -h de? 

bei d^rd^u^^ 1 m 766), 

lediglich Verschieh.m^^ "ohenbewegung sondern 

in Richtung der ££££^? U ^ eD ' iea *™4*npn 

stock mit Pinole zugeordnet s inT A J dem S P indel - 
fern vorteilhaft, SSdSrSch Ausf£ih ™g ist inso- 

senkrechte La^ zum S^Z \ r horizont ^n in eine 

Fiir diesen F^brS ^ T 5 ^^ werden kan «- 
Arbeitsspindel I dfs S die " n . S P md f ,I »«* "lit der einen 
zur Haumspindel vvirrf K?°u Z ° ntale Arb e'tsspindel II 

notwendig t^^^ I T9^ , ? i,, ^ e AChSC 
geschwenkte Tisch schw^L i . " e,ne senk rechte Lage 

nicht ohne eine ^ nt aSwend^ k^* 1 Bea ^itungsdrucke° 
aufni mm t. au ^end,g zu beherrschende Labilitat 

-Boi!^ d i r ^2 ,,du, « ^ CS ' e ' n ^-ersal-Fras- und 
spannungsleistung £ auch ^^^T^^ Z&1 ~ 

emstellbar ist und eine grossflachilt au & g '? St 81088 
zelteiie der Werkstuck S S Abstutzung der Ein- 
n;^- I V r * stuc . k - T,sc bgruppe vorhanden ist 
Diese Aufgabe Wr d erfmdungsgemass daduS geldst, 
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M^^ZEff aiif - d6r n,itte,s eines 

Spindelstock 7 b^? ! ^T? , «P ort Verfahrba ^"t. Am 
eine senkrechte HaS^«^2d n ^ tnCbBnotor 8 sowie 
eingezeichnet- erne in d e enr! " v," 1 ^ F ' & 1 g est n"*elt 

weiligcn KoordiL te „2se n und efin ' erUng der i e ' 

die senkrechte HaupSdel 9 L I ^""F^ngen sind 
waagrechte NebensSeM n J du ^. dle Z ^ I "nd die 
35 net. Aus (hlSSS^^^?^ " S ek «^ich- 
Koordinatenachsen kJto^i%£?£? der Angabe der 
den Index , Bezug genomrnen f AA «»W* ' durch 

llatSungTx^AcS * " ******* » in F " b - g 
Dieser Schlittef n wJi Achse /^ rSCh,ebbar an geordnet. S 

Tisches so eingesoannt J~L " , rseite ln Langsnuten des 

Oder aber senkrecht zndies»^ T Smm!?T^. eite) 
Wie m Fig. l durch das BeaiSS' ?1h iJ™ 1 " ^ ite) - 
kann 2 ^vischen der teHzylfadffiSp?. ?f enn2eichl »et. 
ten 11 auch eine DretaSS^- UDd dem Sch,it - 

oder motorischen A^Seh v„ ! lnem 2u S e °rdneten Hand- 

zylindrische Pf anne 12 : S af, r 1 f Ch ^ Die tefl - 

vom Stander weg _ u„d zTar hl T ^ S ?™ St3nder hin 
beuungsgenauigkeit beemtrafhto wJd ^ Bear ' 
keitt n d%"e!cTzet%lT^ 

zwischender SftS Auf-° SSe ? ng deS ^tsraumes 
Achse Y, in wS^i^S^ ** Um dic 

wird erreicht, indem die tSZ ^ enkbare ? Hauptspindel I 
rung auf dem Tjschs^mljn ^ff mU ^ Pfannenlage- 
*ann, so dass ^^eTaZt ^T fest f ™ ^den 
ate auch um 90° Um C?"edrS i" ?' Chtun S der X '-Achse 
so dass die S-n^SKSSK 



50 



Wird in der letztercn Stcilung der Tisch mit seiner Pfannen- 
lagerung bis an das Ende des IVfaschincnbeUes 2 vcrfahrcn 
und die Aufspannplattc 14' cntsprechend'. verscliwcnkt (vgl. 
Fig. 2, linke Seite), dann kann so der fre'ie Abstand H zwi- 
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. UiNTERANSPROCHE 
J. Universal-Fras- und -Bohrwcrk nach Patcntanspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, dass zur ErzieJung der Schwenk- 
bewegung tics Tisches (3) urn die horizonlale Achse ein 



schen der Aufspannplattc 14 und dem Werkzeug bzvv. d em ■ 5 halbzylindrischcs Schwcnktcil (13) vorgesehen ist das sich 
Spindelstock 7 wesentlich vergrossert wcrden, in eincr Teilzylinder-Pfanne (12) grossflachig abstiitzt. 

• 2. Universal-Fras- und -Bohrwerknach Uhteranspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet,. dass die Teilzylinderpfanne (12) 
um 90° versetzbar auf dem Tischschlitten (11) angeordnet 



PATENTANSPRUCH . . 

Universal-Fras- und -Bohrwerk fur schwere Werkstiicke, _ , 

mit zwei auf einem horizontalen Spindelstock angeordneten JO und'in diesen bciden Lagen festspannb^ 

Arbeitsspindcln (I, II), welcher auf einem Senkrechtsupport " " " ' 



■3. Universal-Fras- und -Bohrwerk nach Uritcranspruch U 
ineiner ersten Richtung (Y,) waagrecht verfahrbar ist, wobci dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Teilzylindcr- 
der Support am ortsfesten Maschinenstander senkrecht (Z^ : -pfarine (12) und dem Tischschlitten (1 1 ) dne Drehscheibe 
gefiihrt 1st; und mit einem quer zum ortsfesten Stander lie. . . : *(1 Ib^ziinr feraduellen Verdrehen der Pfanrit (12) um eine 




verdreHbare Arbeitsplatte ( 1 4) a'ufweikt? !' r< s ' : 



..'.s?.u.i hnu Hi^L- .:*■■- ^ ' , ... 

/ ^ ( Anmerkung^ ^ ::J. k «-ioV ^iorsi^.uo * /^-^-.v ,- <;;< . 

' ;SojnenTcile der BesShrei^ gegebeftfefrtt&i^ iri-Einklang stehdhVso sei daran 



Qi!niiiHZU^n..--M^-- •-■'V. , l . r .-, M y.K 



w . ..v:v. :-.r-u- 5n # i3 {mw , nr ^a>v>sr.i . u -y ; 



'^i . I /. -" : f J - • • 



. V 1 . , JG'.i — 1 
r-j j»,v i i T : ;~ J - *'■ 



n.U - J - * * ■ 
* ; -Vi 

•Jy. 'sur.'^ -^ 1 



; lis,. >t : ■ 

, ■ ' i.-.t- * ; - 



'» » rt il'Pfii» ISC 



